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1. Generalitati

1.1. Scop

Prezenta norma de metrologie legald stabileste cerintele metrologice si tehnice si modalitaiile de atestare
a legalitatii specifice instalatiilor pentru cantarirea in mers a autovehiculelor, numite in continuare
"instalafii".

1.2. Domeniu de aplicare

Aceasta norma de metrologie legala se aplica instalatiilor:

- care sunt utilizate pentru determinarea masei totale a autovehiculului aflat in migcare si

- care pot fi utilizate pentru determinarea maselor pe axa simpla sau pe un grup definit de axe si indica
aceste mase pentru clase de exactitate specificate.

In plus, instalatiile prevazute la alineatu! precedent trebuie sa:

- fie instalate intr-o zona de cantarire special amenajata si

- s& aiba domeniul de viteze de operare specificat de producator.

Instalatiile care fac obiectul prezentei norme de metrologie legala care, in utilizare normala, pot opera si
sunt folosite in domenii de interes public ca aparate de cantérit cu functionare neautomata (cantarire
statica), trebuie sa indeplineasca si cerintele aplicabile acestei categorii de mijloace de masurare.
Aceastd norméa de metrologie legala nu se aplica instalafiilor pentru cantarirea in mers a autovehiculelor
care:

- sunt instalate direct in sau pe o suprafata normald de rulare (neamenajata special),

- determind sarcina pe axa prin multiplicarea cu doi a masei pe o singura roata,

- sunt montate la bordul vehiculelor, pentru a masura masa pe axa.

1.3. Pentru a putea fi introduse pe piata, puse in functiune sau utilizate in masurarile de interes public,
instalatiile pentru cantérirea th mers a autovehiculelor prevazute la punctul 1.1. trebuie sa Indeplineasca
atat cerintele metrologice si tehnice previzute in prezenta normad, cat si cerintele aplicabile din norma de
metrologie legald NML 001-05 "Cerinte metrologice $i tehnice comune mijloacelor de masurare supuse
controlului metrologic legal”. Aplicabilitatea cerintelor din normele mai sus mentionate rezultd din tabelul
7.

2. Cerinte metrologice

2.1. Clase de exactitate

2.1.1. Masa pentru axa simpl4 si pentru grupul de axe



Pentru determinarea masei pentru axa simpla sifsau pentru grupul de axe, instalatiile sunt Tmpaértite in
sase clase de exactitate, dupd cum urmeaza: A; B; C; D; E; F.

Instalatiile pot avea clase de exactitate diferite pentru masa axei simple si a grupului de axe.

2.1.2. Masa totala a autovehiculului

Pentru determinarea masei totale a vehiculului, instalatiile sunt Impértite Tn sase clase de exactitate, dupa
cum urmeaza: 0,2; 0,5; 1; 2; 5; 10.

2.1.3. Corelarea intre clasele de exactitate prevazute la pct. 2.1.1. gi 2.1.2. este specificata in tabelul 1.

Tabelul 1

Corelarea intre clasele de exactitate

Clasa de exactitate pentru masa axei simple sia Clasa de exactitate pentru masa totald a

grupului de axe autovehiculului

| ]
|
| 02 0,5 1 2 5 10
|

A X X

B X X X

c X X X

D X X X

E X X X

F [ X X

2.2. Erori si abateri maxime tolerate pentru verificari metrologice initiale, periodice, dupa reparare sau
modificare

2.2.1. Cantarirea in mers

2.2.1.1. Abaterea maxima tolerats fatd de media corectatd a masei axei simple sau a grupuijui de axe
Pentru toate vehiculele de referinta, diferenta maxima dintre orice masa pentru axa simpla indicata sifsau
pentru grup de axe, nregistratd in timpul incercarilor in mers si media corectatd pentru masa axei
respective sau media corectata pentru masa pe grupului de axe respectiv trebuie s& nu depaseascs cea
mai mare dintre urmatoarele vaiori:

a) valoarea din tabelul 2, rotunijitsd la un numar intreg de diviziuni;

bY1dxn;

Unde n este numérul de axe din grup, cun =1 pentru axa simpla.

Nota . In cazul in care valoarea calculati conform tabelului 2 are pe pozitia zecimilor cifra 5, rotunjirea se

face la diviziunea imediat urmatoare.



Tabelul 2

Abaterile maxime tolerate pentru masa axei simple sau a grupului de axe

Clasa de exactitate|Procent din media corectata pentru masa axei simple sau pentru masa grupului de axe
A +0,50%
B *+1,00%
c : £1,50%
D 2,00%
E +4,00%
F +8,00%
L

Nota: Pentru cel mult 10% din determinari, abaterile maselor axelor si/sau ale grupurilor de axe pot s&
depaseasca valorile din tabelul 2 pentru verificarea initiala si periodica dar nu si dublul acestora.

2.2.1.2. Eroarea maxima toleratd pentru masa totald a autovehiculului

Eroarea maxima toleratd pentru masa totald a autovehiculului determinata prin cantérire In mers este cea
mai mare dintre urméatoarele valori:

a) valoarea din tabelul 3, rotuniita la un numar intreg de diviziuni;

b) 1 d x numarul de axe totalizate.

Nota: In cazul in care valoarea calculatd conform tabelului 3 are pe pozitia zecimilor cifra 5, rotunjirea se

face la diviziunea imediat urmétoare.

Tabelul 3

Erorile maxime tolerate pentru masa totali a autovehiculului

Clasa de exactitate Procent din valoarea conventionald a masei totale a autovehiculului
0.2 +0,10%
0,5 +0,25%
1 +0,50%
2 +1,00%
5 12,50%
10 +5,00%

2.2.2. Cantarirea statica



Erorile maxime tolerate la cantérirea staticd pentru sarcini crescitoare $i descrescatoare sunt cele

corespunzatoare din tabelul 4.

Tabelul 4

Erori maxime tolerate la cantirirea statica

Clasa de exactitate ‘ Sarcina (m), exprimata in diviziuni Erori maxime tolerate la cantarirea statica

‘ 0 <=m<=500 +0,5d
0,2 500 < m <= 2.000 +1.0d
0,5
1

‘ 2.000 < m <= 5,000 +1,5d

l 0<=m=<=50 +0,5d
2 50 < m <= 200 +1,0d
5
10

J ‘ 200 <m <=1.000 +1,5d

2.3. Diviziunea (d)

Pentru aceeasi metoda de cantarire in mers si aceeasi combinatie de receptoare de sarcing, indicarea
sau tiparirea masei trebuie s3 se facd cu aceeasi valoare a diviziunii.

Corelarea dintre clasele de exactitate prevazute la pct. 2.1.2., valoarea diviziunii si numarul de diviziuni

este specificata in tabelul 5.

Tabelul 5

Corelarea dintre clasele de exactitate, valoarea diviziunii
si numarul de diviziuni

Clasa de exactitate d (kg) Numarul minim de diviziuni fl Numarul maxim de diviziuni
0,2 <=5
0.5 <=10 500 5.000
1 <z 20
2 <= 50




5 <= 100 50 ‘ 1.000 I‘

<= 200 ‘

10

Valoarea diviziunii dispozitivelor de indicare sau tiparire trebuie sa fie de forma 1 x 107k, 2 x 10k sau 5 x

107k, unde k poate sa fie un numar intreg, negativ, pozitiv, sau zero.
2.4, Limita minima
Limita minima trebuie s& nu fie mai micé decat sarcina exprimata n diviziuni, specificatd in tabelui 6.

Tabelul 6

Limita minima

Clasa de exacti tate Limita minima in diviziuni
0.2 5 0,5 L 50
2 5 10 10

2.5. Instalarea si incercarea instalatjilor de cantrire in mers a autovehiculelor

Pentru instalatile de céntarire in mers a autovehiculelor destinate a fi utilizate in aplicatii in care masele
axelor simple sau ale grupurilor de axe fac obiectul unor reglementari legale (de exempiu sanctionarea
depdsirii sarcinii pe axa), conformitatea se evalueaza prin metodele prezentate in proceduri de incercare
si verificare metrologica specifice.

2.6. Concordanta Intre dispozitivele de indicare si de imprimare

Pentru aceeasi sarcing, trebuie s3 nu existe diferente Intre rezultatele cantaririi furnizate de dispozitivele
de indicare si de imprimare care au aceeasi valoare a diviziunii.

2.7. Mérimi de influenta

2.7.1, Temperatura

2.7.1.1. Limitele de temperatura

Instalatiile trebuie s& indeplineasca cerinfele tehnice si metrologice aplicabile la temperaturi cuprinse
intre -10°C si +40°C.

Pentru aplicatii speciale, limitele domeniului de temperatura poate s3 difere de cele specificate anterior,
dar intervalul de temperatura trebuie s3 nu fie mai mic de 30°C §i trebuie sa fie inscriptionat pe instalatje.
2.7.1.2. Efectul temperaturii asupra indicatiei a sarcina nula

Indicatia la zero sau in apropiere de zero trebuie s3 nu varieze cu mai mult de o diviziune la o variatie a
temperaturii mediului de 5°C.

2.7.2. Sursa de alimentare

instalatiile trebuie s& indeplineasca cerinfele tehnice si metrologice aplicabile, daca tensiunea de
alimentare variaza dupa cum urmeaza:

- alimentare in curent alternativ: variatii de -15% péna la +10% fata de tensiunea inscrisa pe mijlocui de

masurare,



- alimentare in curent continuu: tensiunea minima de operare -20% din tensiunea inscrisa pe mijlocul de
masurare (tensiunea nominal).

Nota: Tensiunea minima de operare este definits ca fiind cea mai micd tensiune de operare posibild sub
care instalatia este automat scoas3 din functiune.

2.8. Unitati de masura

Unitatile de mésura legale sunt kilogramut (kg) sau tona (t).

2.9. Diviziunea pentru sarcina stationars

Daca diviziunea pentru sarcina stationard nu este egala cu diviziunea pentru cantrirea in mers (d),
afisarea si tiparirea cu aceasta valoare a diviziunii trebuie sa nu fie posibild cénd instalafia este utilizat3
pentru cantarirea in mers. Suplimentar, daca instalatia nu este incercata pentru utilizarea ca aparat de
cantarit cu functionare neautomata, diviziunea pentru sarcina stationara trebuie s3 nu fie usor accesibila
$i trebuie folositd numai pentru incercarn statice.

2.10. Viteza de operare

Instalatiile trebuie s3 indeplineascd cerintele tehnice si metrologice aplicabile la variatii ale vitezei de
operare (accelerari/decelerari) de +5% din viteza de operare marcatd pe instalatie.

3. Cerinte tehnice

3.1. Conformitatea la utilizare

Instalatiile trebuie construite astfel Thcat s3 corespunda autovehiculelor, amplasamentului si metodei de
functionare pentru care ele sunt proiectate.

3.2. Securitatea in functionare

3.2.1. Utilizare frauduloasa

Instalatiile trebuie sa nu aiba caracteristici care sa faciliteze utilizarea frauduloasa.

3.2.2. Dereglari accidentale

Instalatiile trebuie construite astfel incat dereglarile susceptibile de a le perturba performantele
metrologice s& nu se poatd produce in mod normal fira ca efectul lor sa fie usor detectabil.

3.2.3. Protectie

Un mijloc de protectie trebuie s3 impiedice utilizarea oricdrui dispozitiv de control care poate altera
operatia de cantarire.

3.2.4. Utiizarea ca aparat de cantarit cu functionare neautomat3

Suplimentar indeplinirii cerintelor specifice aparatelor de cantarit cu functionare automata, o instalatie
care poate opera i ca aparat de cantérit cu functionare neautomats trebuie s3 indice metoda si modul de
operare (atat pe afigaj cat si pe bonul tiparit).

3.3. Dispozitive de zero

3.3.1. Dispozitivul de reglare la zero

Instalatjile trebuie echipate cu cate un dispozitiv semiautomat sau automat de reglare la zero pentru toate
receptoarele de sarcina.

Dispozitivul de reglare la zero trebuie s& poata efectua operatia de reglare la zero cu o exactitate de cel
mult £0,25 d si s& aibd un domeniu de reglare care sd nu depageasca 4% din limita maxima.

Dispozitivul semiautomat de reglare la zero trebuie s3 nu functioneze n timpul cantaririi in mers.



Dispozitivele automate si semiautomate de reglare la zero trebuie s& functioneze numai atunci cand
instalatia este in echilibru stabil.

3.3.2. Dispozitivul de mentinere la zero

Dispozitivul de mentinere la zero trebuie sa functioneze numai daca:

- indicatia este la zero i

- instalatia este in echilibru stabil si

- rata de corectare nu depaseste 0,5 d/s si

- sarcina se afld in domeniul de maximum 4% in jurul punctuiui de zero real.

3.4. Aparat de control integrat

Pentru ca o instalatie s& poata fi utilizati ca aparat de control integrat, cu scopul de a determina masa
totald a unui autovehicul de referinta, acesta trebuie s& Indeplineasca cerintele specificate mai jos:

-de la 3.4.1. la 3.4.4. inclusiv si

- 5& aiba o valoare a diviziunii corespunzatoare pentru sarcini stationare (2.9).

3.4.1. Reglarea la zero

Instalaia trebuie s3 poatd efectua operalia de reglare la zero in conformitate cu prevederile pet. 3.3.1. din
prezenta normé de metrologie legala.

3.4.2. Incércarea cu sarcini agezate excentric

Indicatiile pentru diferite pozitii ale sarcinii trebuie sa nu depageasca erorile maxime tolerate prevazute la
2.2.2. pentru sarcina aplicata.

3.4.3. Mobilitatea

O sarcind suplimentara egald cu 1,4 diviziuni pentru cantarirea statica, addugata sau ridicatd fird soc
pe/de pe fiecare receptor de sarcin3, oricare ar fi sarcina preexistenta pe acesta, trebuie s& provoace o
variatie a indicafiel initiéle de o diviziune.

3.4.4. Repetabilitatea

Diferenta intre rezultatele mai multor cantariri ale aceleiagi sarcini trebuie s& nu fie mai mare decat
valoarea absoluté a erorii maxime tolerate previzute la 2.2.2. pentru sarcina aplicata.

3.5. Dispozitive de afisare si de imprimare

3.5.1. Calitatea indicatjei

Indicatia de masé trebuie sa fie de tip indicatie automata. Dispozitivele de indicare si de imprimare
trebuie s& permita o citire sigura, simpla si neambigud a rezultatelor, prin simpla alaturare a caracterelor
$i sa contind numele sau simbolul unitatii de masa corespunzatoare.

3.5.2. Imprimare

Continutul informatiei minime imprimate dupa fiecare operatie normala de cantérire depinde de destinatia
instalatiel,

Pentru instalatiile care sunt destinate exclusiv pentru determinarea masei totale a autovehiculului,
informatia minima imprimata trebuie s3 cuprindd masa totald a autovehiculului, viteza de operare, data si
ora cantaririi. In cazul acestor instalatii, valorile maselor pe axa simpl3 sau grupuri de axe nu trebuie s3
fie tipdrite fard o avertizare din care si reiasa ca aceste rezultate pot fi afectate de erori mari datorita
faptului ca instalatiile sunt destinate exclusiv pentru determinarea masei totale a autovehiculului.



Pentru instalatiile care sunt utilizate pentru determinarea maselor pe axa, informatia minim& imprimata
trebuie sa cuprinda sarcinile pe axa simpla, masa total a autovehiculului, viteza de operare, data si ora
cantaririi. Nu este necesara specificarea criteriilor pentru definirea grupurilor de axe pentru respectiva
instalatie.

Pentru instalatiile care sunt utilizate pentru determinarea maselor pe grup de axe informatia minima
imprimata trebuie s& cuprinda masa pe axa simpla (daca este cazul), masa grupului de axe, masa totala
a autovehiculului, viteza de operare, data si ora cantaririi. Suplimentar trebuie specificate criteriile pentru
definirea grupurilor de axe pentru respectiva instaiatie.

3.5.3. Domeniul de cantérire

Instalatiile trebuie sa nu indice sau s3 lipdreasca masele pe axa simpla, masele grupului de axe sau
masa totald a oricdrui autovehicul atunci cand masa axei simple (cantarire partiald) este mai mica decat
Min sau mai mare decat Max + 9 d fard a furniza o avertizare clara pe afigaj sau/si pe bonul tiparit, din
care sa reiasa ca indicatia nu este verificata.

3.5.4. Dispozitiv de totalizare

Instalatia trebuie sa fie echipata cu un dispozitiv de totalizare a maselor pe axe pentru a caicula masa
totala a autovehiculului si, daci este cazul a maselor grupului de axe. Acest dispozitiv poate sa
functioneze automat, caz in care instalatia trebuie s& fie echipata cu un dispozitiv de recunoastere a
autovehiculului (3.5.5.), sau semiautomat (functioneazd automat dupa o comanda manuala).

3.5.5. Dispozitiv de recunoastere a autovehiculului

Instalafia trebuie s fie echipatd cu un dispozitiv de recunoastere a autovehiculului dacd masa totals a
autovehiculului, masele axelor sifsau masele grupului de axe sunt indicate sau tiparite automat dupa
operalia de cantarire. Dispozitivul trebuie sa sesizeze prezenia unui autovehicul si momentul in care
acesta a fost cantarit integral.

3.5.6. Dispozitiv de ghidare a autovehiculului

Instalafia trebuie s& nu indice si sa nu tipareasca masele pentru axa simpla, pentru grup de axe sau
masa totald a oricarui autovehicul dacid oricare din rofile acelui autovehicul nu a traversat integral
receptorul de sarcind. Ca soluje alternativs, poate fi utilizat un sistem lateral de ghidare care s asigure
faptul ca vehiculul traverseaza integral receptorul de sarcina.

Daca pentru instalatie este specificat un singur sens de traversare a receptorului de sarcind, trebuie
furnizat un mesaj de eroare in cazul in care vehiculul traverseazé receptorul de sarcina n celalalt sens.
3.5.7. Viteza de operare

Instalatia trebuie sa nu indice sau sa tipdreascad masa sau valorile maselor pentru orice vehicul care
traverseaza receptoarele de sarcin:

- Cu o viteza in afara domeniului specificat si/sau

- CU o variatie a vitezei (accelerare/decelerare) care ar produce depasirea erorifor maxime tolerate

in afard de cazul In care este furnizati o avertizare clars pe afisaj si/sau pe bonul tiparit din care sa
reiasa ca indicatia nu este verificata.

3.5.8. Programele informatice



Programele informatice relevante din punct de vedere metrologic utilizate in cadrul instalatiei trebuie s&
fie concepute astfel Incat modificarea lor sa nu fie posibild fara distrugerea sigiliului, sau orice modificare
a programelor sa fie semnalatd automat cu ajutorul unui cod de identificare.

Programelor informatice trebuie s li se atribuie numar de versiune unic. Acest numar de versiune frebuie
sé fie adaptat in cazul in care orice modificare a soft-ului poate influenta functiile si exactitatea instalatiei.
3.6. Instalare

3.6.1. Generalitati

instalatiile trebuie fabricate si instalate astfel incat s& minimizeze orice efecte adverse ale
amplasamentului. Spatjul dintre instalatia de cantarit $i sol trebuie s& permitad tuturor pariilor greu
accesibile ale receptorului de sarcina sa fie curatate de toate resturile sau materialele care pot infiluenta
exactitatea instalatiei. Atunci cand detalii particulare de instalare pot influenta operatia de cantarire (de
exemplu orizontalitatea amplasamentului, lungimea zoneior de apropiere), aceste detalii trebuie
inregistrate in raportul de incercare.

3.6.2. Drenaj

Dacé mecanismul de cantdrire este amplasat intr-o cuvé, trebuie si existe un sistem pentru drenare
astfel incat s& se asigure ¢ nici o parte a instalatiei nu va lucra nici mécar par{ial In apd sau in orice alt
lichid.

3.6.3. Incélzire

Daca mecanismul de cantarire este instalat intr-un loc cu climat cu temperaturi sub -10°C, atunci frebuie
sa fie asigurata o posibilitate de incalzire care s asigure faptul c& celulele de cantérire nu vor ingheta.
3.7. Dispozitiv de sigilare

3.7.1. Generalitai

Componentele care trebuie s& nu poats fi reglate sau schimbate de utilizator trebuie s fie echipate cu
dispozitiv de sigilare sau trebuie montate intr-o carcasa si carcasa trebuie sa poata fi sigilata. Totusi sunt
permise si alte tipuri de sigilari care pot asigura integritatea instalatiei, de exemplu sigilii electronice.

in toate cazurile sigilile trebuie sa fie ugor accesibile. Sigilarea trebuie sa fie asigurata pentru toate partile
sistemului de masurare care nu pot fi protejate fizic in alt mod impotriva operatiilor de naturd sa afecteze
exaclitatea masurarii.

Toate dispozitivele destinate modificarii parametrilor rezultatelor cantaririi, in special cele pentru corectie
si calibrare, trebuie sa fie sigilate.

3.7.2. Dispozitive pentru sigilare electronica

Daca accesul la parametrii care influenteaza rezultatelor cantariri nu este protejat cu dispozitive de
sigilare mecanica, protectia trebuie sa indeplineasca urmétoarele prevederi:

a) accesul trebuie sa fie permis numai persoanelor autorizate, de exemplu prin intermediul unui cod
(cuvant-cheie) sau a unui dispozitiv special (cheie fizica), Codul trebuie s& poata fi modificat;

b) codul trebuie sa fie memorat cel putin pentru ultima interventie; inregistrarea trebuie sa includa data si
un mijloc de identificare a persoanei autorizate care a facut interventia (vezi (a) de mai sus); trasabilitatea
ultimei interveniii trebuie asiguratd pentru cel putin doi ani, daca nu a fost modificata cu ocazia unei
interventii uiterioare; daca este posibil s& se memoreze mai mult de o interventie, si daca stergerea unei
interventii anterioare permite o noud inregistrare, atunci trebuie stearsa cea mai veche inregistrare.



3.8. Inscripfii

Instalatiile frebuie s& prezinte urmatoarele inscriptii de baza pentru fiecare dispozitiv de indicare sau de

imprimare a masei sau a sarcinii:
3.8.1. Inscripfii in form& completa

- marca de identificare a producatorului:

- marca de identificare a importatorului (daca este cazul);

- destinatia instalatiei;

- seria instalatiel (pe fiecare receptor de sarcina daca este cazul);
- "A nu se folosi la cantarirea produselor lichide” (daca este cazul);
- viteza maximé de traversare

- sensul de cantarire (daca este cazul);

- diviziunea pentru cantarirea statica {daca este cazul)

- tensiunea de alimentare electricy

- frecventa tensiunii de alimentare electrice

- domeniul de temperatura (dac difera de -10°C ... +40°C)

3.8.2. Inscriptii in forma simbolizata

- marcajul metrologic de model

- clasa de exactitate pentru masa totals g autovehiculului

- clasa de exactitate pentru masa axei simple (daca este cazul)

- clasa de exactitate pentru sarcina pe grup de axe (daca este cazul)
- limita maxima de cantarire

- limita minima de cantéarire

- valoarea diviziunii

- viteza maxima de functionare

- viteza minimé de functionare

- numarul maxim de axe ale autovehiculului

3.8.3. Inscriptii suplimentare

0,2,05,1,2 5sau 10

A B,C D E sauF

A B,C D E, sauF

Max .......... kg saut
Min ... kg sau t
d=..... kg saut
v{max) = ........ km/h
v{miny = ... km/h



in conformitate cu utilizarea particulara a instalatiei pot fi cerute, in cadrul aprobéarii de model, una sau
mai multe inscriptii suplimentare. De exemplu cénd o anume instalatie este incercata utilizand o gama
limitatd de autovehicule (de exemplu numai cu suspensie cu aer, numai vehicule rigide cu trei/patru axe),
atunci acestea trebuie prezentate in inscripfii.

3.8.4. Prezentarea inscripfiilor

Inscriptiile trebuie sa fie de nesters, de o mérime, de o forma si de o claritate care sa permita o citire
usoard in conditiile normale de utilizare a instalatiei.

Inscriptiile trebuie sa fie grupate pe un amplasament clar vizibil pe instalatie, fie pe o placuta fixatd in
apropierea dispozitivului indicator, fie pe dispozitivul indicator.

Placuta cu inscriptii trebuie ori s3 poats fi sigilata, ori demontarea s& provoace distrugerea placuftei.

3.9. Marcaje de verificare

3.9.1. Amplasament

Instalatjiile trebuie sa& aiba un amplasament pentru aplicare marcaje de verificare. Acesta trebuie sa
indeplineasca urmatoarele conditji:

- Zona pe care sunt amplasate marcajele sa nu poats fi indepartata fara deteriorarea marcajelor aplicate;
- amplasamentul trebuie s permita aplicarea usoara a marcajelor, fira modificarea caracteristicilor
metrologice ale instalatiei;

- marcajele trebuie sa fie vizibile in timpul utilizarii instalatiei.

3.9.2. Montare

Instalatile pe care se aplicd marcaje de verificare trebuie s3 aiba un suport pentru marcaj, pe un
amplasament care sa asigure conservarea acestor marcaje, dupd cum urmeaza:

- daca marcajul este aplicat cu un poanson, suportul poate fi 0 banda de plumb sau din orice alt material
cu proprietati similare, inseratd intr-o placa montata pe instalatie, sau intr-o cavitate alezatd in carcasa
instalatiei;

- dacd marcajul consta dintr-un timbru adeziv, trebuie prevazut un amplasament adecvat.

4. Cerinte pentru instalatii electronice

Instalatiile electronice trebuie sa satisfacd urmatoarele cerinte, pe langa cerintele aplicabile din celelalte
capitole.

4.1. Cerinte generale

4.1.1. Conditii de functionare specificate

Instalatiile electronice de cantarit trebuie concepute i fabricate astfel incat s nu depaseasca erorile
tolerate n conditiile de functionare specificate.

4.1.2. Perturbatii

Instalatiile electronice de cantarit trebuie concepute gi fabricate astfel incat atunci cand sunt expuse ia
perturbatii, fie:

a) acestea sa nu produca nici un defect semnificativ, fie:

b) defectele semnificative s fie detectate si semnalizate asa cum se specifici la 4.3.1.

Nota: Un defect egal sau mai mic decat 1 d este admis oricare ar fi valoarea erorii de indicatie.

4.1.3. Andurania

Cerintele de la pct. 4.1.1. si 4.1.2. trebuie satisficute in timp, conform cu utilizarea previzuti a instalatiei,



4.1.4. Evaluarea conformitatji

Modelul unei instalatii este considerat ca satisficand cerinele de la pct. 4.1.1., 4.1.2, si 4.1.3. dacs
acesta a trecut cu succes Incercarile efectuate conform procedurilor de incercare/verificare specifice.

4.2. Aplicare

4.2.1. Cerintele de Ia pct. 4.1.2. pot fi aplicate separat in urméatoarele cazuri:

a) pentru fiecare cauzd individuala generatoare a unui defect semnificativ si/sau

b) pentru fiecare parte a instalatiei electronice.

Alegerea variantelor 4.1.2. (a) sau (b) apartine fabricantului.

4.3. Cerinte functionale

4.3.1. Punerea in evidentd a unui defect semnificativ

Atunci cand este detectat un defect semnificativ, instalatia trebuie ori s& fie scoasa automat din functiune,
ori s& furnizeze o indicatie vizuald sau auditivd care sa persiste pand la interventia operatorului sau la
disparitia defectului.

4.3.2. Procedura de punere sub tensiune

Daca defectarea unui element al dispozitivului de afisare poate provoca o indicafie de masa falsa atunci
instalafia trebuie sa prezinte o facilitate de verificare a afisajului care s3 fie inifiatd automat la punerea
sub tensiune (in cazul aparatelor electronice conectate permanent la retea, la punerea sub tensiune a
dispozitivului indicator), de exemplu afigarea tuturor semnelor specifice in stare activa §i inactiva, un timp
suficient pentru a putea fi usor observate de operator.

4.3.3. Factori de influentd

Instalatiile electronice trebuie s3 satisfacs cerinfele de la pct. 2.7. si, in plus trebuie sa isi pastreze
caracteristicile metrologice si tehnice la o umiditate relativi de 85%, ia limita superioard a intervalului
temperaturilor e funclionare.

4.3.4. Timpul de incaizire

In perioada timpului de ncalzire o instalatie electronica nu trebuie sa afiseze sau sa transmitd nici o
indicatie de masa iar functionarea automat trebuie s3 fie inhibata.

4.3.5. Interfata

O instalatie poate fi echipatd cu o interfatd care s3 permitd conectarea acesteia |a echipamente
periferice. Cand este utilizata interfata, instalatia trebuie s& continue s3 functioneze corect si functiile sale
metrolagice trebuie sa nu fie influentate.

4.3.6. Alimentarea n curent continuu

O instalatie care functioneaza prin alimentare in curent continuu trebuie, de fiecare data cand tensiunea
scade sub tensiunea minima de functionare specificatd de fabricant, s continue s& functioneze corect
sau sa fie scoasad automat din functie.

4.4. Examinare si incercare

Examinarea gi incercarea unei instalalii electronice de cantarire urmaresc verificarea conformitatii cu
cerintele aplicabile din prezenta norma de metrologie legala si, in particular, cu cerintele de la cap. 4.
4.4.1. Examinare

O instalatie electronicd trebuie sa fie examinatd in vederea unei evaludri generale a conceptiei si a

constructiei,



4.4.2. Incercéri de performanta

O instalatie electronicd de cantarire, sau un dispozitiv electronic, dupd caz, trebuie si fie ncercat
conform procedurii de Incercare/verificare specifica, cu scapul de a determina dacé functioneaz, sau nu,
corect.,

Incercarile trebuie efectuate pe instalaiie In ansambiul ei, cu exceptia situatiilor in care dimensiunile
sifsau configuratia instalatiei nu se preteaza la o verificare in ansamblu. In aceste cazuri dispozitivele
electronice trebuie Tncercate separat. Nu se pune problema unei demontari excesive in vederea supunerii
la Tncercari separate a componentelor. In plus trebuie efectuat un examen pe instalatia de cantarit
complet operationald sau, daca este necesar, pe dispozitivele electronice, intr-un ansambiu simuiat,
suficient de reprezentativ pentru respectiva instalatie de cantarire. Echipamentul trebuie s& functioneze
corect.

4.4.3. Incercari de stabilitate a intervalului

Instalatia trebuie supusa la incercari de stabilitate a intervalului la diferite momente de timp, inainte, in
timpul i dupa ce a fost supus la incerciri de performanta.

Atunci cand instalatia este supusa la incercare de stabilitate a intervalului:

- variatia maxima nu trebuie s depaseasca, pentru fiecare din cele n determindri, jumatate din valoarea
absoluta a erorii tolerate daté la pct. 2.2.2., Ia sarcina aplicatd pentru toate cele n determinari;

- daca diferenfele intre rezultate indica o variatie mai mare decat o jumatate din variatia admisa,
mentionatd mai sus, incercarea trebuie continuata pana cand tendinta dispare, se inverseaza ca sens,
sau este depasitd variatia maxima admisa.

5. Modalitati de control metrolagic

Modalitatile de control metrologic aplicabile instalatiilor pentru cantarirea in mers a autovehiculelor sunt
urmatoarele:

- Aprobare de model;

- Verificare metrologica initiala:

- Verificare metrologica periodica;

- Verificare metrologica dupa reparare sau modificare.

6. Documentatie

Cererea de aprobare de model trebuie s3 fie insotitd de o documentatie care s furnizeze urmétoarele in
formatii:

- caracteristicile metrologice ale instalatiei;

- un set de specificatii cu privire la instalatie;

- 0 descriere functionald a dispozitivelor si componenteior;

- desene, scheme si informatii generale privind soft-ul (daca este cazul) cu detalii privind constructia si
functionarea;

- orice altd specificalie tehnicid sau orice alti dovad3 care si ateste ca proiectarea si constructia
instalatiei sunt conforme cu cerintele prezentel norme de metrologie legala.

7. Atestarea legalitatji

7.1. Atestarea legalitaii unei instalatii se realizeaza dupa demonstrarea conformitétii acestuia cu ceriniele
metrologice si tehnice aplicabile prevazute in prezenta norma de metrologie legala.



7.2, Conformitatea unui mijloc de masurare cu toate obligatiile prevazute in prezenta norma se atests
prin marcaje metrologice: marcajul aprobdrii de model si marcajul de verificare metrologica initiald sau
periodica. Marcajele metrologice sunt insotite, dupé caz de documente specifice: certificate de aprobare
de madel si buletine de verificare metrologica.

7.3. Marcajul aprobarii de model se aplica, in conformitate cu prevederile certificatului aprobarii de model.
Marcajul de verificare metrologica se aplicd de catre laboratorul autorizat care a efectuat verificarea.
Totodata se aplica o sigilare prin utilizarea unor mijloace si metode care s3 impiedice interventiile
neautorizate asupra instalatiei verificate.

Atestarea legalitatii unei instalatii care a corespuns verificarilor metrologice se face prin eliberarea unui
buletin de verificare metrologica cu decizia "Admis" si aplicarea marcii de verificare metrologica,

Pentru instalatiile care nu au corespuns, se elibereaza un buletin de verificare metrologicé cu decizia
"Respins” si nu se aplicd marca de verificare metrologica.

7.4. Este interzisad aplicarea marcajelor intr-o manierd care ar putea sa provoace confuzii privind
semnificatia, forma, vizibilitatea sau claritatea lor.

7.5. In cazul in care instalatia este constituita dintr-un set de dispozitive gi/fsau subansambiuri care
functioneaza impreund, marcajele se aplica pe dispozitivul/subansamblul principal al instalatiei.

Tabelul 7

Cerinte metrologice si tehnice care se verifici in cadrul
modalitatilor de control metrologic legal

Nr. Cerinta metrologica sau tehnica Punctut din NML Modalitati de control
cri.
Aprobare de Verificare
model metrologica
iniliala | pericdica

1Masa pentru axa simpld si pentru 2.1.1/NML 057-05 X X -
grupul de axe ‘
2|Masa totald a autovehiculuiui 2.1.2/INML 057-05 X X -
3|Corelarea intre clasele de exactitate  [2.1.3/NML 057-05 X X -
|
4|Abaterea maxima tolerata 2.2.1.1/NML. 057-05 X X X
5Eroarea maxima tolerata 2.2.1.2/INML 057-05 X X X
6/Cantarirea statica 2.2.2/NML 057-05 X X -
7|Limita minima 2.4/NML 057-05 X X -




a3

Instalarea si incercarea

2.5/NML. 057-05

[£a]

Concordanta Intre dispozitivele de

indicare si de imprimare

2.6/NML 057-05

10/Limitele de temperatura

2.7.1.1/NML 057-05
2.1.3.1/NML 001-05

11|Efectul temperaturii asupra indicatiei

la sarcina nuld

2.7.1.2/INML 057-05

12|Sursa de alimentare

2.7.2/INML 057-05

13|Unital de masura

2.8/NML 057-05

14Diviziunea pentru sarcina stationara

2.9/NML 057-05

15|Viteza de operare

2.10/NML 057-05

16/Conformitatea la utilizare

3.1/NML 057-05

17 Utilizare frauduloasa

3.2.1/NML 057-05

18|Dereglari accidentale

3.2.2/NML 057-05

19|Protectie

3.2.3/NML 057-05

20|Utilizarea ca aparat de cantarit cu

functionare neautomats

3.2.4/NML 057-05

21|Dispozitivul de reglare ia zero

3.3.1/NML 057-05

22|Dispozitivul de mentinere la zero

3.3.2/NML 057-05

23\Aparat de control integrat

3.4/NML 057-05*

24Reglarea la zero

3.4.1/NML 057-05*

25|incarcarea cu sarcini agezate

excentric

3.4.2/INML 057-05*

28Mobilitatea

3.4.3/NML 057-05*

27Repetabilitatea

3.4.4/NML 057-05*

28|Calitatea indicatiei

3.5.1/NML 057-05

29Imprimare

3.5.2/NML 057-05




30|Domeniul de cantarire

|
3.5.3/NML. 057-05

31|Dispozitiv de totalizare

3.5.4/NML 057-05

32|Dispozitiv de recunoastere a

autovehiculului

3.5.5/NML 057-05

33|Dispozitiv de ghidare a

autovehiculului

3.5.6/NML. 057-05

33|Viteza de operare

3.5.7/NML 057-05

34(Software-ul

3.5.8/NML 057-05

3

Gi

Instalare - Generalitaii

3.6.1/NML 057-05

36/Drenaj

3.6.2/NML 057-05

37/Incaizire

3.6.3/NML 057-05

38IDispozitiv de sigilare - Generalitati

3.7.1/NML 057-05

3

[s)

Dispozitive pentru sigilare electronica

3.7.2/NML 057-05

4

<

Inscriptii

3.8/NML 057-05

41|Inscriptii in forma completa

3.8.1/NML 057-05

42|Inscriptii in forma simbolizata

3.8.2/NML 057-05

43|Inscriptii suplimentare

3.8.3/NML 057-05

44 Prezentarea inscriptiilor

3.8.4/NML 057-05

45|Mérci de verificare

3.9/NML 057-05

46 Perturbatji

4.1.2/NML 057-05

47|Punerea in evidentd a unui defect

semnificativ

4.3.1/NML 057-05

48|Procedura de punere sub tensiune

4.3.2/INML 057-05

49 Factori de influentd

4.3.3/NML 057-05

50 Timpuf de incélzire

4.3.4/NML 057-05

iy

Interfata

L

4.3.5/NML 057-05




53|Incercari de stabilitate a intervalului  |4.4.3/NML 057-05 X - -

52/Alimentarea in curent continuu 4.3.6/NML 057-05 X - - —|
|

54Documentatie 6/NML 057-05 X - -

*) Aceste cerinte metrologice si tehnice se aplica numai dacs instalatia poate si este folosita ca aparat de
control integrat.

Noté: Stabilirea probelor din cadrul verificarii metrologice dupd reparare sau modificare se face conform
normativelor metrologice in vigoare.



